
GB/T 18449.3-2001

前 言

    本标准等同采用国际标准 ISO 4547:1993《金属材料 硬度试验 努氏硬度计用标准块的标定札

    本标准的技术内容与ISO 4547相同，层次、结构和编写方法完全与 ISO 4547相对应，并符合国家

标准GB/T it标准化工作导则》系列标准的规定

  .本标准的制定将统一我国标准努氏硬度块的标定方法

    在等同采用国际标准制定我国标准的过程中，本标准与国际标准ISO 4547在编辑上有以下徽小

差异 :

    a)增加了前言;

    6)由于ISO 4547第2章“引用标准”中所引用的国际标准均已转化成我国标准，故在本标准第2

章“引用标准”中直接引用了与之相对应的我国标准;

    。)有些术语使用的是我国惯用术语。

    GB/T 1B449是在“金属努氏硬度试验孙总标题下，由以下三部分组成

    — 第 1部分:试验方法

    — 第2部分:硬度计的检验

    — 第3部分 标准硬度块的标定

    本标准的附录A是提示的附录

    本标准由国家原机械工业局提出

    本标准由全国试验机标准化技术委员归口

    本标准负责起草单位 长春试验机研究所。

    参加起草单位 上海材料试验机厂、中国计量科学研究院、泉州市东海仪器硬度块厂

    本标准主要起草人:曹秀芬、戎宗泽、李芷娟、陈志明
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Gs/T 18449.3-2001

ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是由各国标准化团体((ISO成员团体)组成的世界性的联合会。制定国际标

准的工作通常由ISO的技术委员会完成，各成员团体若对某技术委员会已确立的标准项目感兴趣，均

有权参加该委员会的工作。与IS()保持联系的各国际组织(官方的或非官方的)也可参加有关工作。在

电工技术标准化方面ISO与国际电工委员会(IEC)保持密切合作关系。

    由技术委员会正式通过的国际标准草案提交各成员团体表决，国际标准需取得至少75%参加投票

的成员团体的同意才能正式通过

    国际标准ISO 4547是由ISO/TC 164“金属力学试验”技术委员会的SC3"硬度试验’，第3分委员会

制定的 。

    本国际标准的附录A仅供参考。
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中华人民共和 国国家标准

    金属努氏硬度试验

第3部分:标准硬度块的标定
  GH/T 18449.3-2001

idt ISO 45470993

        Metallic knoop hardness test-

Part I-Calibration of hardness reference blocks

范圈

    本标准规定了按GB厂T 18449.2对努氏硬度计进行间接检验用的标准硬度块〔以下简称标准块)的

标定方法

    本方法仅适用于K对角线长度不小于2。p.的压痕

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

    GB/T 1031-1995表面粗糙度 参数及其数值(neq ISO 468;1982)

    GB/T 18449.1 -- 2001 金属努氏硬度试验 第 1部分:试验方法(eqv ISO 4545;1993)

    GB/T 18449. 2-2001 金属努氏硬度试验 第 2部分:硬度计的检验(idt ISO 4546,1993)

3 标准块的制造

3-1 标准块应特殊制备，所采用的制造工艺应能保证使标准块获得必要的均质性、组织稳定性和表面

硬度的均匀性

3.2 每一待标定的金属块的厚度不应小于6 mm',

33 标准块应无磁性。

34 标准块的试验面与支承面表面平面度的最大允许误差不应超过0.005 mm;其平行度的最大允许

误差不应超过。. 010 mm/50 mm21
15 标准块的试验面应无影响压痕测量的刮伤、划痕等缺陷。试验面表面粗糙度参数 Ra不应超过

0. 05 pm;支承面不应超过0.8 Nm;测量时 取样长度1为 。.80 mm(见GB/7 1031)

3.6 标准块在标定后，不应从块上去除任何材料，为便于对此进行检查，标定时应在标准块上标注其厚

度，精确到 。.01 mm,或在其试验面上做出鉴别标记(见第8章).

标准机

标准努氏硬度机除应满足GB/T 18449.2-2001中第3章规定的一般要求外，还应满足本标准

果用说明 :

11国际标准 ISO 4547规定厚度为"5 .. ",为与标准维氏硬度块一致，本标准将块的厚度统一为"6 mm".

2]国际标准ISO 4547规定的误差指标为"0, 025 mm/50 mm ”

中华人民共和国国家质f监奋检脸检疫总局2001一11一05批准 2002一05一01实魂
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GB/'r 18449.3-2001

4.2规定的要求。调整照明系统方法的示例见附录A(提示的附录)。

4.2 应对标准机进行直接检验。直接检验包括:

    — 试验力的检验(见4.2.1);
    — 压头的检验(见4.2.2和4.2.3);

    — 测量装置的检验(见4.2.4至4.2.6),

    用于检验标准机的仪器对中华人民共和国法定计量单位应具有检定合格的溯源性。

4.2.1 标准机的每一试验力与其标称值的最大允许误差应为士0.5%.

4.2.2 金刚石棱锥体的四个面应高度抛光，且无表面缺陷，四个面的平面度允差自压头顶端起20 pm

的长度内不应超过。.25 pme

4.2.3 金刚石棱锥体锥顶两相对核间的夹角a和R应分别为172.5。士。.1“和130“士0.100

    金刚石棱锥体轴线与压头柄轴线(垂直于安装面)之间的夹角不应超过。. 30。四个面应相交于一

点，相对面间的任一交线长度应小于。. 5 jam,

4.2.4测量装置应能将压痕对角线长度估测到士。. 2 pm以内。
4.2.5 测量压痕对角线的测量装置应使用标准刻线尺(分级测微计)或准确度相当的装置进行校准。刻

线尺的误差应在已知的。. 2 ym的不确定度以内。

4.2.6 测量装置的最大允许误差应为士1。%或。4 ym，以较大者为准。或应使所选用的任何校准系

数或曲线的误差分布不超过。. 4 )xm,

4.2.7 传到标准机的最大允许振动加速度应小于。. 005 g�(g�=9. 806 65 m/s'为标准自由落体加速

度)

5 标定方法

    标准块应在((23+5) C的温度范围内，使用GB/T 18449. 1'」描述的一般试验方法，在本标准第4章

规定的标准机上进行标定。

    标定时，从开始施加力至达到满试验力的时间不应超过10s，压头的接近速度应在((15̂ 70)t,m/s
的范围以内，试验力保持时间应为(13-15)s.

6 压痕数 目

在每一标准块的整个试验面上，应均匀分布地至少压出五个压痕。

了 硬度均匀度

7.1 将测定的各压痕对角线的值d,d, ...,d}，按从小到大递增的次序排列

    在规定的标定条件下，标准块的均匀度用下面的差值确定:

                                                  d二一 d,

    并以d的百分数表示。其中，d按下式计算:

                            3_d,上d,土二二一d,

7.2 标准块的均匀度应小于等于。.04d或1 J}m，以较大者为准。

8 标志和检定证书

8.1 标定后的每一标准块应标记下列内容:

采用说 明

1] ISO 4547原文此处引用的国际标准有误，本标准予以更正.
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GB/'r 18449.3-2001

    a)块的编号;

    b)制造者或供方名称或标志;

    。)块的厚度或试验面上的鉴别标记。

8.2 在标准块上或随带的检定证书上应标明下列内容:

    a)块的编号;

    b)标定机构名称或标志;

    c)标定年月 ;

    d)在标定试验中测定的硬度值的算术平均值，如249HK 0. 1,

8.3 当试验面朝上时 ，标准块侧 面上的任 何标记应是正立的。

1!Il

深
圳
市
浩
鑫
达
仪
器
有
限
公
司
 



cs/T 18449.3--2001

              附 录 A

            (提示 的附录)

阿贝 ·纳尔逊与柯勒照明 系统的调整

    尽管某些光学系统已做过永久性的统调，但有一些仍具有微调机构。为获得最佳的分辩力，还应进

行如下调整

Al 阿贝 ·纳尔遥照明 系统

将抛光的试样平面调节到最佳清晰度。

把照明的光源调到中心。

使视场光阑和孔径光阑对中。

调整灯距，使灯丝在试样平面上清晰聚焦。

关小视场光阑，使视场呈现出一个暗的环形边缘。

关小孔径光阑，直至杂光消失为止。而对衍射现象出现的那一位置，切勿关小光阑。

若灯不是带状灯丝型的，要在视场光阑的后面装上一个漫射柔光片。

如果光太强而刺眼，可使用一片合适的中性滤光片或通过变阻调节器来降低其强度。

A2 柯勒照明系统

    将抛光的试样平面调节到最佳清晰度。

    把照明的光源调到中心。

    使视场光阑和孔径光阑对中。

    打开视场光阑，使其刚好在视场中消失

    卸下目镜，并检验物镜的后焦平面。如果所有的零部件都在其正确的位置上.则光源和孔径光阑就

会清晰聚焦

    对应最大的分辩力，最好使用全孔径光阑。如果杂光过大，则缩小孔径。但切勿使用小于四分之一

的口径，因为这会降低分辩力，而且衍射现象还会导致不真实的测量。

    如果光太强而刺眼，可使用一片合适的中性滤光片或通过变阻调节器来降低其强度。
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